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Entidad Nacional de Acreditacion

FREMAP MUTUA COLABORADORA CON LA SEGURIDAD SOCIAL N2 61
Laboratorio de Metrologia Dimensional

Direccién/Address: Carretera de Pozuelo, n? 61; 28222 Majadahonda (Madrid) \
Norma de referencia/Reference Standard: UNE-EN ISO/IEC 17025:2017

Acreditacidn/Accreditation n2: 11/LC10.004 Q
Actividad/ Activity: Calibraciones / Calibrations

Fecha de entrada en vigor/ Coming into effect: 07/10/1994 &}Q o~

ALCANCE DE LA ACREDITACIO@

SCHEDULE OF ACCREDITATION
(Rev./Ed. 9 fecha/date 14/02/2025)

Instalaciones donde se llevan a cabo las actividades cubiertas por es
covered by this accreditation are cgryfe

er%
Calibraciones in situ <(< u @V
\) /

Dimensional (Dimensional)

5

Leyenda (**)
— Q QLA
CAMPO DE MEDIDA INCERTIB&VIBRE (% \§ NO@*’ INSTRUMENTOSA | c6p1Go
A PROCEDIMIENTO CALIBRAR
Range /(U)\certalnty( ) Code
, N Standard/Procedure Instruments
I @)
LONGITUD
Length 0{\
W Y :
0,5mm <L <100 mm > (0,12 + 18 -L)um | PF-008 Bloques patron
m Método interno basado en: | longitudinales de
@ D-001/SCl acero y ceramica A
/\/\@ DI-014/CEM
A\ .
L<100 % 1,5 um PF-027 Barras patrén de
100 mm @ 2 um Método interno basado en: | extremos y patrones
200 mm > 3um D-005/SCl de longitud
\%
O (2+3-L/1000) pm A
Len mm
L <1000 mm MAC) (2,5+3,3-L/1000) um
Len mm WAL 054

ENAC is signatory of the Multilateral Recognition Agreements established by the European and International organizations of Accreditation Bodies EA, fﬁC and IAF. more mform@)
ENA ed.a

7 q

www.enac.es
Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdri wﬁ

www.enac.es

ENAC es firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos en el seno de la European co-operation for Accredita
internacionales de organismos de acreditacion, ILAC e IAF (www.enac.es)

Codigo Validacion Electrénica: 9NV884DUb1kNOzold1l
La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui
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NORMA/ INSTRUMENTOS A a
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDU'MBI:KEE (*) PROCEDIMIENTO CAL"I%AR CODIGO
Range Uncertainty (*) Code
Standard/Procedure Instruments
@ <100 mm 1um PF-024
100 mm < @ <200 mm 3um Método interno basado en:
(M1CH) D-008/sCl
DI-016/CEM (i
L <300 mm (MV) (2+3-L/1000) um % A
Len mm @
L £500 mm (MMC) (2,5+3,3:L/1000) um @
Len mm
AN
A @
,5 mm < @ interior < 100 mm 2 um PF-024 ﬂ
100 mm < @ interior < 200 mm 3 um Metod o basad d
(M1CH) CI y caIi
DI O I|so
L <300 mm (MV) (2+3-L/1000) um

N A
@?ﬂ
o@b

Len mm

1 mm <L <500 mm (MMC) | (2,5+3,3 - L/ 1000) ur@ (é\

Len mm
Q

[
L<5 mm (M1CH) 2 um \g PF- \ Ldminas patrén de
(o} |nterno en: | espesores metalicas A

/SCI

0D
L<5 mm (M1CH) (/\\->um Q)PF -037 Ldminas patrén de

Método mte o basado en: | espesores plasticas A
D-026/SCl
YN Ao¥/)

Método interno basado en: | trazos
D-014/SCl E>0,1 mm

O

AN

\% 7
L <2000 mm OQ 0 0 m PF-025 Reglas rigidas de

7 \
L <2000 mr@> @ 0,025 mm PF-033 Reglas digitales
A\ X ¢todo i

- Método interno basado en: | E >0,01 mm

L <100 M) KO 0,01 mm D-014/5Cl B
@ DI-012/CEM
(\g\ DI-013/CEM

\Y%
@%0 m (2+3-L/1000) um | PF-033 Reglas patrén
Len mm Método interno basado en: | E>0,01 mm

D-014/SCl A
L <250 mm (PP) 4 um DI-012/CEM
DI-013/CEM

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
www.enac.es
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NORMA/ INSTRUMENTOS A a
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* CODIGO
Range Uncertainty (*) ) PROCEDIMIENTO CALS:AR Code
Standard/Procedure Instrugnents
L<2m 0,5 mm PF-034
Método interno basado en:
2m<L<25m 1mm D-014/5Cl A
D-050/sCl
DI-012/CEM /\/\6\/ [s)
L <1000 mm 0,01 mm PF-013 % Pies de \é
Método interno basadolexy | instr @os
D-004/SClI ba n la regla A
DI-008/CEM @ 0s %
A @ AP mra@\?
L <1000 mm 0,01 mm PF-017 <;:E :U b%egla \ N
Met doi o basa trazo A
>
CI E ;\@Q
L <600 mm 0,01 mm de regla
tod inter sado en: &,Ol mm A
@ - 04/SC| ®
n I- 008/ @
Q PN
= NN
L<100 mm 1 HW % Micrémetros de
('\v interno basa\x n: | Exteriores A
100 mm < L < 500 mm N /SC' E21um
A /~ OS/CEM
A\
L<50 mm \>um PF 15 @@ Cabezas
Método ik o basado en: | micrométricas
( @ @ D-039/SCl E>1um A
O @ & D-002/sCl
DI-030/CEM
I
L <2000 mm (ﬁ pum PF-016 Micrémetros de
@ Método interno basado en: | interiores de dos
@ D-002/SClI contactos A
% D-017/sCl E>1um
@ <[ > DI-021/CEM
/2 A
e -
3 <100 2 um PF-023 Micrémetros de
@ Método interno basado en: | interiores de tres
@ D-002/SClI contactos e
D-018/SClI instrumentos A
DI-022/CEM basados en sistemas
micrométricos
E>21pm
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NORMA/ INSTRUMENTOS A

" p
CAMPORSL?EDIDA INCE:I;z:thf?: ) PROCEDIMIENTO CALIBRI-&\ CC;ELC:O
Standard/Procedure Instrumen
L<125 mm 1um PF-22 Sondas %
Método interno basado en: micror@'zt
D-002/sCl E>1 A
D-016/sCl
DI-029/CEM @
U \S\)
L <1000 mm (2,5+3,3:-L/1000) um | PF-11 mnas d
Len mm Método interno basado esf Q%quues A
D-045/SClI A escann(a%S D
NEE Vs
L<100 mm 2 um PF-007 dores
Método intern @o en: icos, 57
D-006/SClI rénicos A
DI-010/CEM U|pos b
mpar 3@%
ﬂ/\ E 5 1
U
L <100 mm 2 um Ales ros de dos

"’\
l O intern asado en: O% tos A
<®/sa ) {g, m
010/CE 9,
Ao & %

E>1pum

L <100 mm 2 um PF 00 Medidores de
@ terno espesores A

|Cm O/CEM

L<100 mm pm @)"F 007 Q Comparadores de
d @ @ Método interno basado en: | compas A
O @ & D-006/SCl E>2pum
DI-010/CEM

)"
L<100 mm ﬁ PF-002 Bancos de
@ Método interno basado en: | calibracién de
@ D-006/SClI comparadores A
<{§? D-012/5C] E>0,1pum

Q DI-002/CEM
WV
I1mm< § 5 um (@ medio) PF-031 Calibres de limites
o < m um (@ exterior étodo interno basado en: | roscados (rosca
(0,25 6 5 (@ ior) Método i basad dos (
5 um (paso) Monografia sobre métrica exterior con
D N4 e . A
5’ (dngulo) verificacidon de roscas bajo dngulo de
métricas (AECC) hélice)

UNE 17-710-78

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
www.enac.es
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NORMA/ INSTRUMENTOS A a
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* CODIGO
Range Uncertainty (*) ) PROCEDIMIENTO CALS;(AR Code
Standard/Procedure Instrugnents
4 mm<L<200 mm 4 um (@ interior) PF-031 Calibr emnites
(0,7 mm < paso <6 mm) 6 um (@ medio) Método interno basado en: ro@a@osca
Monografia sobre mg nterior con A
verificacion de roscas gulo de
métricas (AECC) 675 e)
UNE 17-710-78.
\¥
L <250 mm (PP) 4 um Procedimiento inter @ Util I@ tillas
PF-032 Rev. 11 @ pr >
L <300 mm (MV) (2+3-L/1000) um @ % A
Len mm @ <> @7
L £1000 mm (M1CH) 4 um 9 \%
D
L <1300 mm (MMC) (2,5+3,3:-L/1000) um | Pr iento in @ Uti lantillas y A
Len mm PEOB2Rev. 1 &@tipos
L <300 mm 1 um (ROT) ( ~001 °§ oyectores de
étodo no basado e% perfiles
55 (B Q D-025/5C N\ |E21pm I
NN
fa\ N
o AN
L <1000 mm (0,4+0,6 - ) um | PRNOO2 % Medidoras de una
todo intesado en: | coordenada |
))-010/50 horizontal
& DI-007/CEM E>0,01 um
L <1000 mm d ( 6-L @bum PFI-004 Medidoras de una
0 Le Método interno basado en: | coordenada vertical |
Q D-011/sCl E>0,1pum
&g DI-004/CEM
ANGULO N N
Angle N 4\
&/ %{(JJ/ ,
1 PF-029 Transportadores de
> Método interno basado en: | angulos y otros
D-020/SClI sistemas angulares A
DI-003/CEM similares.
E>1
0,01° PF-036 Niveles de medida
Método interno basado en: | E>0,01° A
D-007/sCl
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NORMA/ INSTRUMENTOS A

" p
CAMPOR(?:;ZIEDIDA INCZ:I;g:nM;:E‘I; ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR CC;E‘I,(:O
Standard/Procedure Instrumehts
o < 360° 2’ (PP) Procedimiento interno: Utiles, p til& y
PF-032 Rev. 11 prot@'
N
paralmm<Lle<3 mm
11” @
para lp 23 mm S
(MV) & @ A

para3mm<Llp<5mm

{
- @@ @%
el O

| oY 6 @\7

o < 360° 1

& \
Proye perfiles
oen: |E2> ]@9

()
RecrTD NN RN

o
L <300 mm (MV) 2 u?(’%%\) Pr %miento inte \@ Reglas de rectitud

2 Rev. 11
N 3 @9
L < 1000 mm (MMC) \S\Wm

A
1000 mm < L <3000 mm (NE) ,5 um ®> PF-10
d@ <§ @ Método interno basado en:

D-003/SCl

9
@\% A DI-015/CEM

1000 mm <L <3000 m S pm PFI-003 Reglas de rectitud
@ @ Método interno basado en:
& |

D-003/sCl
S
PLANITUD
GRS

DI-015/CEM
Flatness A<\
N

mm ( \> 2,5 um Procedimiento interno: Mesas de planitud
PF-032 Rev. 11
Y4

280 mm < D <425 mm (NE) 4,5 um PF-010 A
Método interno basado en:
D-003/SCl

DI-015/CEM

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
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Codigo Validacion Electrénica: 9NV884DUb1kNOzold1l
La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.
Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui


http://www.enac.es/

Anexo Técnico / Technical Annex

E N2 11/LC10.004 Rev./Ed. 9
Pag. 7 de 7

Entidad Nacional de Acreditacion

NORMA/ INSTRUMENTOS A ,
*
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDU'MBRE (*) PROCEDIMIENTO CALIBRAR CODIGO
Range Uncertainty (*) Code
Standard/Procedure Instruments @
2.
425 mm < D £4250 mm (NE) 4,5 um PFI-003 Mesas de plani Eﬂj
Método interno basado en: @

Sl vl
DI-000135//SCEM MCDD@ [rﬂg [] >

Q

L <425 mm (MMC) 2,5 um Procedh Eﬁzﬁlterng ]@elsr/lan llas D%c@
TEQ ev W prototlp(}s.) A
('l

PERPENDICULARIDAD ﬂj i Efz,“/' {] 24

Perpendicularity

[~
g H &z
25mm<L< 300‘% U ﬁ@w PF- 030 @ﬁw Escuadras de

nterno basado en: | perpendicularidad,
?J{O L2/ 2 um /100 w@ p 022/SCI cilindros de
I’ll’lﬂ D-023/sCl perpendicularidad y A

DI-009/CEM piezas
W< 1000 mm (MMC) 5”(MMC)

(*) Menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como
incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente el 95%.

(*) The smallest uncertainty of measurement the laboratory can provide to its customers, expressed as the expanded uncertainty
having a coverage probability of approximately 95%.

(**) Leyenda:

o: angulo. MMC: maquina de medir por coordenadas.
@: diametro. MP: medidora de perpendicularidad.

BPL: bloques patrén longitudinales. MV: mdquina de vision.

D: diagonal de mesa de planitud, mm. NE: niveles electrdnicos.

L: longitud en mm. PP: proyector de perfiles.

Lp: longitud de palpado en mm. ROT: regla dptica de trazos.

M1CH: méquina de una coordenada horizontal. RP: regla patrén.

Un método interno se considera que esta basado en métodos normalizados cuando su validez y su adecuacidn al uso se
han demostrado por referencia a dicho método normalizado y en ningun caso implica que ENAC considere que ambos
métodos sean equivalentes. Para mas informacidon recomendamos consultar el Anexo | al CGA-ENAC-LEC.

An in-house method is considered based on standardized methods when its validity and suitability have been demonstrated against
standard reference methods. This will never imply that ENAC considers both methods equivalent. For more information, please consult
Annex | to the CGA-ENAC-LEC.
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