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Entidad Nacional de Acreditacion

INGENIERIA Y SERVICIOS DE METROLOGIA TRIDIMENSIONAL, S.L.

Direccidn/Address: Parque Cientifico y Tecnoldgico de Gijon, Los Prados 166; 33203 Gijén (Asturias)
Norma de referencia/Reference Standard: UNE-EN ISO/IEC 17025:2017

Acreditacidon/Accreditation n2: 217/LC10.175

Actividad/ Activity: Calibraciones / Calibrations

Fecha de entrada en vigor/ Coming into effect: 14/03/2014

ALCANCE DE LA ACREDITACION

SCHEDULE OF ACCREDITATION
(Rev./ Ed. 8 fecha/ date 03/10/2025)

Instalaciones donde se llevan a cabo las actividades cubiertas por esta acreditacion/ Facilities where the activities
covered by this accreditation are carried out:

Codigo /
Code
Parque Cientifico y Tecnoldgico de Gijon, Los Prados 166; 33203 Gijén (Asturias) A
Calibraciones in situ I
Calibraciones en la siguiente area/Calibrations in the following area:
Dimensional (Dimensional)
NORMA/ INSTRUMENTOS A .
& CODIGO
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDU.MBRE (*) PROCEDIMIENTO CALIBRAR
Range Uncertainty (*) Code
Standard/ Procedure Instruments
LONGITUD
L<2m 0,2 um +0,5-10%x L Procedimiento Patrones unidimen-
interno sionales de bolas vy
T 02-01 (3/6/2020) columnas de bloques
patrén escalonados, A
centro a centro o uni-
direccional
2m<L<5m 0,4 um +0,5-10%x L Procedimiento Patrones unidimen-
interno sionales de bolas vy
T 02-01 (3/6/2020) columnas de bloques
patrén escalonados, A
centro a centro o uni-
direccional

ENAC is signatory of the Multilateral Recognition Agreements established by the European and International organizations of Accreditation Bodies EA,
www.enac.es

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawed
www.enac.es

ENAC es firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos en el seno de la European co-operation for Accreditat grizaciones

internacionales de organismos de acreditacion, ILAC e IAF (www.enac.es)
Codigo Validacion Electrénica: 3851n2163h2a6C238a

La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.
Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui


http://www.enac.es/

Anexo Técnico / Technical Annex
N2 217/LC10.175 Rev./Ed. 8
Pag/Page. 2 de/of 6

ENAC

Entidad Nacional de Acreditacion

" NORMA/ INSTRUMENTOS A .
CAMPORGD:gTEDIDA INCZEI;g:thfgI; ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR ccés‘lzo
Standard/ Procedure Instruments
L<2m 0,25 um + 0,5x10° x L Procedimiento Patrones unidimen-
interno sionales de bolas vy
T 02-01 (3/6/2020) columnas de bloques
patron escalonados, A
bidireccional (con
diametros)
2m<L<5m 0,5 um + 0,5x10° x L Procedimiento Patrones unidimen-
interno sionales de bolas vy
T 02-01 (3/6/2020) columnas de bloques
patron escalonados, A
bidireccional (con
didametros)
L<02m 0,2 um+0,5-10°x L Procedimiento Bloques patrén,
interno diametro de esferas,
T02-11(10/6/2020) ancho de linea y
didmetro de marcas
Opticas didmetro de A
cilindros internos vy
externos (entre puntos
diametrales)
02m<L<1m 0,25 um + 0,5x10° x L Procedimiento Bloques patrén,
interno didmetro de esferas,
T02-11(10/6/2020) ancho de linea y
didmetro de marcas
Opticas didmetro de A
cilindros internos vy
externos (entre puntos
diametrales)
Tamafiio £ 650mm x 0,4 um + 0,5x10° x L Procedimiento Patrones
500mm interno bidimensionales de A
T 02-03 (10/06/2020) | marcas dpticas
Tamafio < 650mm x 0,4 um + 0,5x10° x L Procedimiento Patrones
650mm interno bidimensionales de A
T 02-03 (10/06/2020) | bolas o agujeros
650mm x 500mm < 0,6 um + 0,8x10° x L Procedimiento Patrones
Tamafiio £ 900mm x interno bidimensionales de A
900mm T 02-03 (10/06/2020) | bolas o agujeros
900mm x 900mm < 0,6 um + 0,8x10° x L Procedimiento Patrones
Tamafo < 1400mm x interno bidimensionales A
900mm T 02-03 (10/06/2020)

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at

www.endac.es

Codigo Validacion Electrénica: 3851n2163h2a6C238a
La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui
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NORMA/ INSTRUMENTOS A .
AMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* CODIGO
¢ oRan e cUnce rtcl:Jint *) ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
& / Standard/ Procedure Instruments
L <1000mm 0,2 um +0,5x10° x L Procedimiento Reglas dpticas y multi
interno sensor, unidireccional o A
T 02-01 (3/6/2020) centro a centro
L £1000mm 0,25 um + 0,5x10° x L Procedimiento Reglas opticas y multi
interno sensor bidireccional
T 02-01 (3/6/2020) (con ancho de lineas o A
didametro)
Tamafio < 600 x 600 x 0,4 um + 0,6x10° x L Procedimiento Patrones tridimen-
600 mm interno sionales de bolas A
T 02-04 (10/06/2020)
600 x 600 x 600 mm < 0,5 um + 0,7x10° x L Procedimiento Patrones tridimen-
Tamafio <1000 x 1000 interno sionales de bolas A
x 1000 mm T 02-04 (10/06/2020)
Dimension maxima 0,5 um + 0,8x10° x L Procedimiento Objetos Master
medida interno (Multiposicion)
0,5 um
T 03-02 (11/06/2020)
L<500 mm . . A
5 prad - 100mm/L Distancia
Desvios de puntos
Angulo
Dimension maxima 1,0 um + 1,0x10° x L Procedimiento Objetos Master
medida interno (Multiposicion)
L0 um T 03-02 (11/06/2020)
500 mm < L <1000 mm . . A
10 prad - 100mm/L Distancia
Desvios de puntos
Angulo
Dimension maxima 0,8 um +1,0x10° x L Procedimiento Objetos Master
medida interno (MC Virtual)
1,8 um
= T 03-01 (11/06/2020)
Tamafo . . A
7 urad - 100mm/L Distancia
<1000 x 800 x 500 mm Desvios de puntos
Angulo
Dimension maxima 1,5 um +1,5x10° x L Procedimiento Objetos Master
medida 55 interno (MC Virtual)
i alall T 03-01(11/06/2020)
Tamafio . . A
12 prad - 100mm/L Distancia
<1800 x 1200 x 1000 Desvios de puntos
mm Angulo

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
www.enac.es

Codigo Validacion Electrénica: 3851n2163h2a6C238a

La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.
Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui
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NORMA/ INSTRUMENTOS A .
AMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* CODIGO
¢ oRan e cUnce rtcl:Jint *) ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
& / Standard/ Procedure Instruments
LONGITUD / FORMA
Didmetro, longitud 0,2 um +0,5x10°%x L Procedimientos Objetos de referencia
<500 mm 03 0.5x10x L internos tactiles y dpticos:
P Hm R T02:07(01/03/2023) | , o Tampones
T02-08 (11/06/2020) Cilindros patron,
Objetos con circulos o
lineas, Esferas, Objetos
con planos,
Para desvios de puntos A
con respecto a una
referencia tipo best fit
en la superficie medida
Para puntos de
superficie (otra
referencia, distinta a un
best fit en la superficie
medida)
Tamafio 0,4 um +0,7x10°x L Procedimiento Objetos de referencia
<1200 mm x 1200 mm interno tactiles con planos
T02-09 (11/06/202 ,
02-09 (11/06/2020) desvios de puntos con A
respecto a una
referencia tipo best fit
LONGITUD / ANGULO
Tamafio 1,5 prad x100mm/L Procedimientos Angulos entre planos y
<1200 mm x 1000 mm . internos planos, planosy
x 800 mm (Les lalongitud del menor | 102-08 (11/06/2020) | cilindros, cilindros y A
de los segmentos o planos | 702-09 (11/06/2020) | cilindros, lineas y lineas,
qgue forman el dngulo) lineas y planos

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
www.enac.es

Codigo Validacion Electrénica: 3851n2163h2a6C238a

La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.
Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui
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NORMA/ INSTRUMENTOS A ,
AMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* CODIGO
< oRange cUnce rtcl:inty(*) () PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
Standard/ Procedure Instruments
LONGITUD / MEDIDORAS DE COORDENDAS TACTILES
Diagonal Espacial EOy EL: ISO 10360-2 Verificacion de

maquinas de medicion
por coordenadas
R:0,15 um (MMCs) con palpado
mecanico segun UNE-
EN ISO 10360-2 y UNE-
EN ISO 10360-5

<4000 mm 0,25 um + 0,5x10° x L ISO 13060-5

Verificacion del error de
palpado maximo permitido:

>}

MMCs con Verificacion del error de
indicacién maximo |

MPE(P[Form.Sph.1x25 :SS:Ta permitido: EO, EL

ct]) > 0,77 um (sin

Verificacion del limite
indicacion de incertidumbre)

permitido de

repetibilidad: R
U(Psize) : 0,10 um

Verificacion del error de
palpado maximo
permitido: P

Diagonal Espacial EOvy EL: ISO 10360-2 Verificacion de |
magquinas de medicion
por coordenadas
R:0,15 um (MMCs) con palpado
mecanico segin UNE-
EN ISO 10360-2 y UNE-
EN ISO 10360-5

<9900 mm 1,0 um + 1,0x10° x L ISO 13060-5

Verificacion del error de
palpado maximo permitido:

P

MMCs con Verificacion del error de
indicacién maximo

MPE(P[Form.Sph.1x25:5S:Ta permitido: EO, EL

ct])> 0,77 um (sin
indicacidon de incertidumbre)

Verificacion del limite
permitido de

repetibilidad: R
U(Psize) : 0,10 um

Verificacion del error de
palpado maximo
permitido: P

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
www.enac.es

Codigo Validacion Electrénica: 3851n2163h2a6C238a
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NORMA/ INSTRUMENTOS A .
AMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* CODIGO
¢ oRan e cUnce rtcl:int *) ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR Code
9 y Standard/ Procedure Instruments
LONGITUD / MEDIDORAS DE COORDENDAS OPTICAS
Diagonal Espacial EU: 0,2 um + 0,5x10° x L ISO 10360-7 Verificacion de
< 24000 mm maquinas de medicion
EB: 0,25 pm + 0,5x10° x L por coordenadas
(MMCs con palpado
RB, RU : 0,15 um Optico segin UNE-EN
ISO 10360-7

. -6
EUZ: 0,2 um +0,5x10™ x L Verificacion del error de

indicacién maximo

. -6
EUXY: 0,2um+0,5x107°xL permitido y su |

repetibilidad:
EBXY: O,25um+0,5><10'6><L EB, EU, RB, RU,
EUZ,EBXY,EUXY, RBXY,
ES: 0,15 um Verificacion del error de
palpado maximo
PF2D,PF3D,PFV2D: 0,2 um permitido:

PF2D, PF3D, PFV2D

(*) Menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como
incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente el 95%.

(*) The smallest uncertainty of measurement the laboratory can provide to its customers, expressed as the expanded uncertainty
having a coverage probability of approximately 95%.

Un método interno se considera que esta basado en métodos normalizados cuando su validez y su adecuacion al uso
se han demostrado por referencia a dicho método normalizado y en ninguin caso implica que ENAC considere que
ambos métodos sean equivalentes. Para mas informacion recomendamos consultar el Anexo | al CGA-ENAC-LEC

An In-house method is considered to be based on standardized methods when its validity and suitability for use have been
demonstrated by reference to said standardized method and in no case implies that ENAC considers that both methods are
equivalent. For more information, we recommend consulting Annex | to the CGA-ENAC-LEC.

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
www.enac.es

Codigo Validacion Electrénica: 3851n2163h2a6C238a
La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.
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