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APPLUS NORCONTROL, S.L. (Unipersonal) (APPLUS) 
 

Dirección/Address: Ctra. Nacional VI, Km 582; 15168 Sada (A Coruña) 
Norma de referencia/Reference Standard: UNE-EN ISO/IEC 17025:2017 
Actividad/Activity: Ensayos/Test 

Acreditación/Accreditation nº: 76/LE315 
Fecha de entrada en vigor/Coming into effect: 20/01/2006 
 

 

ALCANCE DE LA ACREDITACIÓN 
SCHEDULE OF ACCREDITATION 
(Rev./Ed. 20 fecha/date 16/01/2026) 

 
Instalaciones donde se llevan a cabo las actividades cubiertas por esta acreditación: 

Facilities where the activities covered by this accreditation are performed:  

 
 

 Código/Code 

Polígono Industrial Torrelaragoiti, Parcela P-7 B; 48171 Zamudio (Vizcaya) A 

Ensayos “in situ”/ “on site” Tests I 

 

 

ENSAYOS EN LA SIGUIENTE ÁREA/TEST IN THE FOLLOWING AREA: 
 

Ensayos No destructivos/Nondestructive examination 
 

PRODUCTO/MATERIAL 
A ENSAYAR 

PRODUCTS/MATERIALS 
TESTED 

ENSAYO 
TYPE OF TEST 

NORMA/PROCEDIMIENTO DE 
ENSAYO 

STANDARD SPECIFICATIONS/ 
TEST PROCEDURE 

CÓDIGO 
CODE 

No Destructivos en Materiales Metálicos y sus Uniones Soldadas / Nondestructive testing on Metallic Materials and 
their Welded Joints 

Uniones soldadas en 
materiales metálicos 

Welded joints in metal 
materials 

Ensayo de Radiografía con Rx y   

Radiographic testing by x-ray and γ 

ASME V Artículo/article 2  

UNE-EN ISO  17636-1 

AWS D1.1 

A, I 

 
  

ENAC es firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos en el seno de la European co-operation for Accreditation (EA) y de las organizaciones

internacionales de organismos de acreditación, ILAC e IAF (www.enac.es)

Código Validación Electrónica: 7HmzxdM069L914m8fP

La acreditación mantiene su vigencia hasta notificación en contra. La presente acreditación está sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aquí

http://www.enac.es/
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PRODUCTO/MATERIAL 
A ENSAYAR 

PRODUCTS/MATERIALS 
TESTED 

ENSAYO 
TYPE OF TEST 

NORMA/PROCEDIMIENTO DE 
ENSAYO 

STANDARD SPECIFICATIONS/ 
TEST PROCEDURE 

CÓDIGO 
CODE 

Uniones soldadas en 
materiales metálicos 

Welded joints in metal 
materials 

Evaluación de Radiografía con Rx y   

Radiographic testing by x-ray and γ 

ASME VIII, Div. 1   
Apdo. UW-51, UW-52 y 
Apéndice/ Appendix 4 

ASME VIII, Div.2  

Parte/Part 7, Apto. 7.5.3.2 

AD 2000-MERKBLATT 

HP 5/3 

ASME I Apdo. PW 51 y A-250 

UNE-EN ISO 5817 

UNE-EN ISO 10675-1 

UNE-EN ISO 10675-2 

UNE-EN 10042 

ASME B31.1  
Capítulo/Chapter VI, 
Párrafo/Paragraph 136.4.5 

ASME B31.3  

Capítulo/Chapter VI, 
Tabla/Table 341.3.2    

AWS D1.1 Clause 8 

A, I 

Uniones soldadas en 
recipientes a presión 

Welded joints in pressure 
vessels 

Ensayo de Radiografía con Rx y   

Radiographic testing by x-ray and γ 

ASME V Artículo/Article 2 A, I 

Evaluación de Radiográfico con Rx y  

Evaluation Radiographic testing by x-ray and γ 

ASME BPVC IX 

ASME BPVC III 

A, I 

Uniones soldadas en 
materiales metálicos 

Welded joints in metal 
materials 

Ensayo de Ultrasonido (Método contacto) 

Ultrasonic testing (contact methode) 

ASME V Artículo/ Article 4  A, I 

Evaluación de Ultrasonido (Método 
contacto) 

ASME I PW-52  

ASME VIII DIV.1 Apdo UW-53 y 
Apéndice/ Appendix 12  

ASME VIII DIV.2 Parte/Part 7, 
Apdo.7.5.4 

A, I 

Ensayo Ultrasónico (Método contacto) 

Ultrasonic testing (contact methode) 

UNE-EN ISO 17640 A, I 

Código Validación Electrónica: 7HmzxdM069L914m8fP

La acreditación mantiene su vigencia hasta notificación en contra. La presente acreditación está sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aquí

http://www.enac.es/
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PRODUCTO/MATERIAL 
A ENSAYAR 

PRODUCTS/MATERIALS 
TESTED 

ENSAYO 
TYPE OF TEST 

NORMA/PROCEDIMIENTO DE 
ENSAYO 

STANDARD SPECIFICATIONS/ 
TEST PROCEDURE 

CÓDIGO 
CODE 

Evaluación de Ultrasonidos (Método de 
contacto) 

Ultrasonic (contact methode) evaluation 

UNE-EN ISO 11666 A, I 

Materiales metálicos  

Metallic materials 

Medición de espesor por ultrasonidos 
mediante métodos manuales  

Ultrasonic thickness measurement by manual 
methods  

UNE-EN ISO 16809  A, I 

Materiales metálicos: 
Productos planos de 
acero 

Metallic Materials: 
Flat steel products 

Ensayo de Ultrasonido (método impulso-
eco/ técnica contacto directo) 

Ultrasonic Testing (pulse-echo method/ 
technique direct contact) 

UNE-EN 10160 A, I 

Evaluación de Ultrasonido (método 
impulso-eco/ técnica contacto directo) 

Ultrasonic evaluation  (pulse-echo method/ 
technique direct contact) 

UNE-EN 10160 A, I 

 
 

PRODUCTO/MATERIAL 
A ENSAYAR 

PRODUCTS/MATERIALS 
TESTED 

ENSAYO 
TYPE OF TEST 

NORMA/PROCEDIMIENTO DE 
ENSAYO 

STANDARD SPECIFICATIONS/ 
TEST PROCEDURE 

CÓDIGO 
CODE 

Materiales metálicos: 
piezas forjadas 
 
Metallic Materials: 
forgings 

Ensayo de Ultrasonido (método impulso-
eco/ técnica contacto directo)  

Ultrasonic Testing (pulse-echo method/ 
technique direct contact)  

ASME V articulo 5  

ASME V artículo 23 
SA388-15 

A, I 

Evaluación de Ultrasonido (método 
impulso-eco/ técnica contacto directo) 

Ultrasonic evaluation (pulse-echo method/ 
technique direct contact) 

ASTM A508 A, I 

Uniones soldadas en 
estructuras 

Welded joints in 
structures 

Ensayo Ultrasónico (Método contacto) 

Ultrasonic testing (contact methode) 

AWS D1.1 

AWS D1.5  
Clausula 8 y 10 

A, I 

 Evaluación de Ultrasonidos (Método de 
contacto) 

Ultrasonic (contact methode) evaluation 

AWS D1.1 

AWS D1.5 
Clausula 8 y 10 

A, I 

Código Validación Electrónica: 7HmzxdM069L914m8fP

La acreditación mantiene su vigencia hasta notificación en contra. La presente acreditación está sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aquí

http://www.enac.es/
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PRODUCTO/MATERIAL 
A ENSAYAR 

PRODUCTS/MATERIALS 
TESTED 

ENSAYO 
TYPE OF TEST 

NORMA/PROCEDIMIENTO DE 
ENSAYO 

STANDARD SPECIFICATIONS/ 
TEST PROCEDURE 

CÓDIGO 
CODE 

Uniones soldadas y 
materiales métalicos  

Welded joints and metal 
materials 

Ensayo de Ultrasonidos (Método de 
contacto) TOFD 

TOFD Ultrasonic testing (contact methode) 

UNE-EN ISO 10863 

ASME V Artículo/Article 4 

A, I 

 Evaluación de Ultrasonidos (Método de 
contacto) TOFD 

TOFD Ultrasonic (contact methode) evaluation 

UNE-EN ISO 15626 

ASME I Nonmandatory 
Appendix E. Case 2816.  

ASME VIII DIV. 1. Section UW-
51(a)(4), UW-53(b). 

ASME VIII DIV.2 Section 7.5.5. 

ASME B31.1 Chapter VI and 
Mandatory Appendix O 

ASME B31.3 Chapter VI & IX and 
Appendix R. 

A, I 

Uniones soldadas en 
materiales métalicos 

Welded joints in metal 
materials 

Ensayo de Ultrasonidos UTPA 

PAUT Ultrasonic testing 

UNE-EN ISO 13588 

ASME V Artículo/Article 4 

UNE-EN ISO 20601 

A, I 

 Evaluación de Ultrasonidos UTPA 

PAUT Ultrasonic evaluation 

UNE-EN ISO 19285 

ASME I. Nonmandatory 
Appendix E. Case 2816. PW-52 

ASME VIII DIV.1 . Section UW-
51, UW-53. Appendix 12 

ASME VIII DIV.2 Section 7.5.4 
and 7.5.5. 

ASME B31.1 Chapter VI and 
Mandatory Appendix O 

ASME B31.3  Chapter VI & IX and 
Appendix R. 

UNE-EN ISO 4761 

A, I 

Código Validación Electrónica: 7HmzxdM069L914m8fP

La acreditación mantiene su vigencia hasta notificación en contra. La presente acreditación está sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aquí

http://www.enac.es/
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PRODUCTO/MATERIAL 
A ENSAYAR 

PRODUCTS/MATERIALS 
TESTED 

ENSAYO 
TYPE OF TEST 

NORMA/PROCEDIMIENTO DE 
ENSAYO 

STANDARD SPECIFICATIONS/ 
TEST PROCEDURE 

CÓDIGO 
CODE 

Uniones soldadas en 
materiales metálicos 

Welded joints in metallic 
materials 

Ensayo de Partículas Magnéticas 

Magnetic particles testing 

ASME V Artículo/ Article 7 

ASTM E709 

UNE-EN ISO 17638 

A, I 

Evaluación de Partículas Magnéticas 

Magnetic particles evaluation 

ASME VIII Div. 1   
Apéndice/ Appendix 6 

ASME VIII Div. 2. Parte/Part 7 

Apdo. 7.5.6.  

ASME I Apéndice / Appendix A. 
(A-260)   

ASME B31.1 Capítulo/Chapter 6 
Párrafo/Paragraph 136.4.3 

ASME B31.3  
Capítulo/Chapter VI Tabla/Table 
344.3.2 

AWS D1.1  Capítulo/Chapter 8 

UNE-EN ISO 23278 

UNE-EN ISO 5817 

A, I 

Uniones soldadas 

Welded joints 

Ensayo de Líquidos Penetrantes 

Liquid penetrant testing 

UNE-EN ISO 3452-1 

ASME V Artículo/ Article 6 

ASTM E165 

A, I 

Evaluación de Líquidos Penetrantes 

Liquid penetrant evaluation 

UNE-EN ISO 23277 

AWS D1.1 .Capítulo/Chapter 

8.Parte/Part C 

ASME B31.3 Tabla /Table 

344.4.2 

ASME B31.1 Capítulo/Chapter 

VI, Párrafo/Paragraph 136.4.4 

ASME I Apendice / Appendix A 
(A-270)   

ASME VIII Div. 1 
Apéndice/Appendix 8 

ASME VIII  Div- 2 Parte/Part 7 
Apto. 7.5.7 

A, I 

Código Validación Electrónica: 7HmzxdM069L914m8fP
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PRODUCTO/MATERIAL 
A ENSAYAR 

PRODUCTS/MATERIALS 
TESTED 

ENSAYO 
TYPE OF TEST 

NORMA/PROCEDIMIENTO DE 
ENSAYO 

STANDARD SPECIFICATIONS/ 
TEST PROCEDURE 

CÓDIGO 
CODE 

Uniones soldadas. 
Soldaduras superiores 
a 0,5 mm 

Welded joints. Greater 
than 0.5 mm welds 

Ensayo de Inspección Visual (Control visual 
directo e indirecto) 

Visual Testing (Direct and indirect visual control) 

ASME V  
Artículo 9 / Article 9 

UNE-EN ISO 17637 

A, I 

Evaluación de Inspección Visual (Control 
visual directo e indirecto) 

Visual Testing evaluation (Direct and indirect 
visual control) 

UNE-EN ISO 5817  

UNE-EN ISO 10042 

ASME sección VIII Div. 1 y 2  

ASME B31.1  
Capítulo/Chapter VI, 
Párrafo/Paragraph 136.4.2 

ASME B31.3  
Capítulo/Chapter VI,  
Tabla 344.2.2 

ASME sección I  
AWS D1.1/D1.1M 

A, I 

 
 
 
 

Código Validación Electrónica: 7HmzxdM069L914m8fP

La acreditación mantiene su vigencia hasta notificación en contra. La presente acreditación está sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aquí

http://www.enac.es/
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