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Entidad Nacional de Acreditacion

SARIKAL CALIBRACION, S.L. (Unipersonal)

Direccion/Address: C/ San Antolin, 5; 20870 Elgoibar (Guipuzcoa)
Norma de referencia/Reference Standard: UNE-EN ISO/IEC 17025:2017
Acreditacidn/Accreditation n°; 106/LC10.153

Actividad/Activity: Calibraciones/Calibrations

Fecha de entrada en vigor/Coming into effect: 14/09/2012

ALCANCE DE LA ACREDITACION

SCHEDULE OF ACCREDITATION
(Rev./Ed. 28 fecha/date 18/12/2025)

Instalaciones donde se llevan a cabo las actividades cubiertas por esta acreditacion/ Facilities where the activities
covered by this accreditation are carried out:

Codigo /
Code

C/ San Antolin, 5; 20870 Elgoibar (Guiptizcoa) A

Calibraciones in situ |
Calibraciones en las siguientes areas/Calibrations in the following areas:
DIimenSioNal (DIiMENSIONAI).......ccuureuuieieniereniereniereeirtnereeeierenseresesessisessesesssssssssssssessnssssssssesssssssssssasessnsses 2
FUErza y Par (FOrce and TOrQUE) ........ucceuuieuiieniieniiniiniiiaisieiieesiossisssisssssessstsssssssssssssssssssssssssssasssssssssssnssansss 8
IVIQS@ (MIOSS) «eeueeneenrencnnrencencencessencessessessessessessassassassessassessassassassnssasssssasssssassnssasenssasssssassnssassnssassnssassnssasens 9
Presion y Vacio (Pressure and VACUUM) .............eeeeeueeereennncereenneeeseenseeseensessesasssssenssssssensssssssnnssssssnnsssssennns 10
Temperatura y Humedad (Temperature and HUMIdIty) .........ccceueieeniiieniiieeiirenniiininineisieniiisesensnssssnssssnssssnns 11

ENAC is signatory of the Multilateral Recognition Agreements established by the European and International organizations of Accreditation Bodies EA, ILAC and IAF. For more
information www.enac.es

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed at
www.enac.es

ENAC es firmante de los Acuerdos de Reconocimiento Mutuo establecidos en el seno de la European co-operation for Accreditation (EA) y de las organizaciones
internacionales de organismos de acreditacion, ILAC e IAF (www.enac.es)

Codigo Validacion Electrénica: r901NE6521k75J19K8

La acreditacion mantiene su vigencia hasta notificacién en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui


http://www.enac.es/
http://www.enac.es/
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Entidad Nacional de Acreditacion
Dimensional (Dimensional)
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) NORMA INSTRUMENTOS A CALIBRAR (celld
Range Uncertainty (*) AL Instruments .
Standard/ Procedure Code
LONGITUD
Length
Procedimiento Micrémetros de exteriores de A
L <1000 mm B .E interno dos contactos
(E: Division escala) | pc/04 Rev.2 Division de escala > 1 um
Procedimiento Micrémetros de interiores de A
L <500 mm E interno dos (?ontactos con patas de
(E: Divisién escala) | PC/05 Rev.5 medida
Divisién de escala>1 um
Procedimiento Micréometros de interiores de A
interno PC/05 Rev.5 | dos contactos tubulares
L <1000 mm (1+0,5-1/1000) um Divisién de escala =1 um
(L: mm) (Calibracién con método de
comparacion)
Procedimiento Micrémetros de interiores de A
interno PC/05 Rev.5 | dos contactos tubulares
L <1000 mm (1+1,2-1/1000) um Divisién de escala =1 um
(L: mm) (Calibracién con método
directo)
Procedimiento Micréometros de interiores de A
L <1000 mm o E interno PC/05 Rev.5 | dos contactos tubulares
(E: Division escala) Division de escala > 1 um
Procedimiento Micrémetros de interiores de A
6 mm<L<100 mm B _Z,E interno PC/06 Rev.2 | tres contactos
(E: Division escala) Divisién de escala=1 pm
Procedimiento Micrémetros de interiores de A
6 mm<L<100 mm B E interno PC/06 Rev.2 | tres contactos
(E: Division escala) Divisién de escala> 1 um
E Procedimiento Cabezas micrométricas A
L <100 mm .
(E: Division escala) interno PC/07 Rev.2 | Division de escala >1 um
L <300 mm E Procedlmlento I\/!lc'rf)lmetro de profundidad A
(E: Divisién escala) interno PC/08 Rev.3 | Division de escala > 1 um
L <1500 mm N E F’rocedlmlento Pl.e? de rey A
(E: Division escala) interno PC/09 Rev.2 | Divisién de escala > 0,01mm

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
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NORMA ODI
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) 0 / INSTRUMENTOS A CALIBRAR copiG
Range Uncertainty (*) AL Instruments .
Standard/ Procedure Code
L <1000 mm N E !Drocedlmlento C".:\Il'b'rfes de profundidad A
(E: Division escala) interno PC/10 Rev.3 | Divisidn de escala > 0,01mm
L <600 mm 1,1 um Procedimiento Calibres de alturas A
600 mm < L <1000 mm 1,2 um interno PC/11 Rev.2 | Divisién de escala < 1 um
L <1000 mm 2E Procedimiento Calibres de alturas milesimal A
B (E: Division escala) interno PC/11 Rev.2
E Procedimiento Calibres de alturas A
L <1000 .
mm (E: Division escala) interno PC/11 Rev.2 | Divisién de escala > 0,01mm
Procedimiento Comparadores A
L<100 0,7 .
mm »/Hm interno PC/12 Rev.2 | Divisidn de escala <1 pum
E Procedimiento Comparadores A
L<100 N .

mm (E: Division escala) interno PC/12 Rev.2 | Divisién de escala>1 um
0,5mm<L<25 mm 0,09 um Procedimiento Bloques patrones A
25mm<L<50 mm 0,10 pm interno PC/13 Rev.1 | longitudinales de acero
50mm<L<75mm 0,11 um Grado O
75 mm <L <100 mm 0,13 um
0,5mm<L<50 mm 0,17 um Procedimiento Bloques patrones A
50mm<L<75mm 0,18 um interno PC/13 Rev.1 | longitudinales de acero
75 mm < L<100 mm 0,19 um Grado 1,2

Procedimiento Bloques patron longitudinales A
L < 1000 mm (0,7 +0,7 - L/1000) um interno PC/50 Rev.4 | largos
(L: mm)
L <500 mm N E F’rocedlmlento AI.e?<c.)fnetros cuerpos A
(E: Division escala) interno PC/14 Rev.3 | Division de escala > 1 um
(0,05 n) mm Procedimiento Flexdmetros A
L <£30000 mm (n: N° Tramos) interno PC/15 Rev.1
(1 tramo =1m)
Procedimiento Verificadores rapidos de A
0Omm<L<500 mm o E interno PC/16 Rev.2 | exteriores
(E: Division escala) Division de escala > 1 um
Procedimiento Verificadores rapidos de A
5mm <L <500 mm E interno PC/17 Rev.3 | interiores
(E: Division escala) Divisién de escala > 1 pm

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed

at www.enac.es
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NORMA ODI
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) 0 / INSTRUMENTOS A CALIBRAR copiG
Range Uncertainty (*) AL Instruments .
Standard/ Procedure Code
(0,05 n) mm Procedimiento Reglas de trazos A
L <2000 mm (n: N° Tramos) interno PC/18 Rev.1
(1 tramo = 1m)
Procedimiento Calibradores de bloques A
<L<
0,5mm <L <100 mm 0,05 pm interno PC/19 Rev.1 | patron
Procedimiento Medidoras de 1 coordenada A
< .
L <100 mm (0,18+0,0015 - L) um interno PC/20 Rev.2 | horizontal
Procedimiento Bancos de calibracién de A
L<1
00 mm 0,2 um interno PC/21 Rev.2 | comparadores
L <150 mm 0,7 um Procedimiento Calibradores de micrémetros A
150 mm < L < 300 mm 0,6 um interno PC/22 Rev.2 | de profundidad <300 mm
L<25mm 0,7 um Procedimiento Calibradores de micrémetros A
25mm <L <150 mm 0,6 um interno PC/22 Rev.2 | de profundidad <150 mm
Procedimiento Mesas de planitud A
<L<
250 mm <L <500 mm 0,7 um interno PC/23 Rev.1
L <1000 mm (0,7 +0,7 - L/1000) pm Procedimiento Barlras patrén de extre.r?os A
(L: mm) interno PC/24 Rev.4 | (Método de comparacion)
L <1000 mm (0,7 +1,5 - L/1000) um | Procedimiento Barras patron de extremos A
(L: mm) interno PC/24 Rev.4 | (Método directo)
Procedimiento Bolas patrén A
L<1
00 mm 0,7 pum interno PC/25 Rev.2
Procedimiento Galgas de espesores A
L<1
0 mm 0,7 um interno PC/26 Rev.2
Procedimiento Varillas y rodillos A
L<1
0mm 0,7 um interno PC/27 Rev.2
2mm<L<6mm 1,3 um Procedimiento Anillos lisos A
6 mm<L<100 mm 1,0 um interno PC/28 Rev.4
100<L <200 mm 1,3 um
2mm<L<6mm 1,3 um Procedimiento Quijadas lisas A
6 mm<L<100 mm 1,0 um interno PC/29 Rev.4
100<L <200 mm 1,3 um
Procedimiento Tampones lisos A
<
L<200mm L0 pm interno PC/30 Rev.2

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
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NORMA ODI
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) 0 / INSTRUMENTOS A CALIBRAR copiG
Range Uncertainty (*) AL Instruments .
Standard/ Procedure Code
Procedimiento Anillos de rosca A
2 <L<2 h
> mm 00 mm 2,0 um interno PC/31 Rev.4 | Angulo 60°
Procedimiento Anillos de rosca A
2,5 <L <200 , . ‘ o
mm mm 2,2 pm interno PC/31 Rev.4 | Angulo 55
I1mms<L<10 mm 2,6 um Procedimiento Tampones roscados A
10 mm < L <200 mm 2,7 um interno PC/33 Rev.2 | Angulo 60°
Imm<L<10 mm 2,7 pm Procedimiento Tampones roscados A
10 mm < L <200 mm 2,8 um interno PC/33 Rev.2 | Angulo 55°
Procedimiento Micrémetros de exteriores de A
L <100 mm 2E interno PC/40 Rev.4 | dos contactos con contactos
h (E: Divisidn escala) en “v”
Divisién de escala =1 um
Procedimiento Micrémetros de exteriores de A
L <100 mm E interno PC/40 Rev.4 | dos contactos con contactos
- (E: Division escala) en “v”
Division de escala > 1 um
E Procedimiento Transportador de Angulos y A
0%a 360 (E: Divisién escala) | interno PC/47 Rev.2 | Goniémetro
Procedimiento Rugosimetro de palpador A
<L< .
O4pumsl<3pum (0,035+0,04 - Ra) um interno PC/48 Rev.4 | (Pardmetro Ra)
Procedimiento Rugosimetro de palpador A
<L< .
L3pmsl<1lum (0,06+0,05 - Rz) m interno PC/48 Rev.4 | (Parametro Rz)
Procedimiento Rugosimetro de palpador A
<L< . .
1, Aum<L<11,2 um | (0,1+0,05 - Rmax) pm interno PC/48 Rev.4 (Pardmetro Rmax)
Procedimiento Medidor de Espesores de A
L<6mm 1pm interno PC/49 Rev.2 | Capa
Divisién de escala <1 um
Procedimiento Medidor de Espesores de A
L<6mm o %E interno PC/49 Rev.2 | Capa
(E: Division escala) Divisién de escala =1 pum
Procedimiento Medidor de Espesores de A
L<6mm o E interno PC/49 Rev.2 | Capa
(E: Division escala) Divisién de escala > 1 pm
L <200 mm 0,7 um Procedimiento Blogue Patrdn Longitudinal A
200 mm <L <500 mm 0,8 um interno PC/50 Rev.2 | Largo

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
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NORMA ODI
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) 0 / INSTRUMENTOS A CALIBRAR copiG
Range Uncertainty (*) AL Instruments .
Standard/ Procedure Code
Procedimiento Medidor de Espesores por A
2,5mm<L<25mm 0,06 mm interno PC/51 Rev.3 | ultrasonidos (no férrico)
Division de escala 20,01 mm
Procedimiento Medidor de Espesores por A
2 mm<L<100 mm 0,06 mm interno PC/51 Rev.3 | ultrasonidos (férrico)
Division de escala 20,01 mm
Procedimiento Niveles de mediday A
L <20 mm/m 0,02 mm/m interno PC/52 Rev.2 | horizontalidad
Division de escala = 0,01 mm/m
@< 90° 0,01° !Drocedlmlento Cl.m.o.r’lnetros / Niveles ) A
interno PC/53 Rev.2 | Divisién de escala = 0,01
L <200 mm 1um Procedimiento Proyector de perfiles
interno PC/01 Rev.2
Procedimiento Mdquinas de vision
' ' 2 15- L . o
Elex/Ejey (0,26 +0,0015 - L) um interno PC/03 Rev.4 | (Calibracion con regla de
L <600 mm (L: mm) o
vidrio)
Eje x / Ejey (0,14 + 0,0019 - L) um | Procedimiento Mdquinas de vision
L <900 mm (L: mm) interno PC/03 Rev.4 | (Calibracién con bloques
Eie z (1,38+0,0004 - L) pm patrén)
L <200 mm L: mm
(1,29 + 0,0011 - L) um | Procedimiento Calibres de alturas
L <1000 mm (L: mm) interno PC/11 Rev.2 | Resolucion <1 pum
(1,43 +0,0012 - L) um | Procedimiento Calibres de alturas
L <1000 mm (L: mm) interno PC/11 Rev.2 | Resolucion =1 um
Procedimiento Medidoras de 1 coordenada
L <500 mm (0,18 +0,0024 - L) UM | 1iarmo PC/20 Rev.2 | horizontal
(L: mm) Resolucién 2 0,1 pm
EjeZ Procedimiento Perfildmetros
<60 mm interno PC/34 Rev.5 |Resolucion 20,01 um
B Desviacién 0,26 um
EJE X
Desviacién
L<100 mm 2,60 um
100 mm < L <200 mm 2,89 um

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
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NORMA ODI
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) 0 / INSTRUMENTOS A CALIBRAR copiG
Range Uncertainty (*) AL Instruments .
Standard/ Procedure Code
Procedimiento Micrémetros de exteriores de I
2E .
L <500 mm (E: Divisién escala) interno PC/38 Rev.5 | dos contactos
' Divisién de escala =1 pm
E Procedimiento Micrémetros de exteriores de
L <1000 mm R interno PC/38 Rev.5 | dos contactos
(E: Division escala) s
Divisiéon de Escala > 1 um
E Procedimiento Pies de rey
L <1000 L, .
mm (E: Division escala) interno PC/37 Rev.5 | Divisién de escala > 0,01 mm
3E Procedimiento Comparadores
L<25 mm .
(E: Division escala) interno PC/39 Rev.5 | Divisién de escala =1 um
E Procedimiento Comparadores
L<25 mm .
(E: Division escala) interno PC/39 Rev.5 | Divisién de escala > 1 um
- x UNE-EN ISO 10360-2 | Maquinas de medir por
L <1500 mm (1+1,7 L) um (*¥*) coordenadas
UNE-EN ISO 10360-2 | Maquinas de medir por
L <1500 mm 0,42 pm (***) coordenadas (Error de
palpado)
UNE-EN ISO 10360-2 | Maquinas de medir por
L <1500 mm (0,35+0,6 - L) um coordenadas calibracion con
(L: m) Patrén de Calas Insertas
UNE-EN ISO 10360-2 | Maquinas de medir por
L < 15000 mm (0,17 +0,45 - L) pm coordenadas calibracién con
(L: m) Interferémetro Laser
Diametro <120 mm 1,3 um Procedimiento Sistema de medicidn dptico
Altura <900 mm 0,9+ 1,4 - L/1000 um interno PC/54 Rev.5 | vertical
(L: mm)
ANGULO
Angle
0-360° 1 Procedimiento Proyectores de perfiles
interno PC/01 Rev.2
PLANITUD
Flatness
250 mm <L <500 mm 0,7 um Procedimiento Mesas de planitud
500 mm < L<1000 mm 0,9 um interno PC/23 Rev.1
1000 mm < L <2000 mm 1,4 um
2000 mm < L<5000 mm 3,3 um

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
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Entidad Nacional de Acreditacion

NORMA dDI
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (*) g / INSTRUMENTOS A CALIBRAR Seiic
Range Uncertainty (*) AL Instruments .
Standard/ Procedure Code
REDONDEZ
Roundness
Salto 0,18 um Procedimiento Maquina Medidora de
., . interno PC/35 Rev.5 [ Defectos de Forma
Error de rotacion axial
H <300 mm 0,03 um
Paralelismo columna/eje
degiro 0,12 um
RUGOSIDAD
Roughnesse

Procedimiento Rugosimetro de palpador

<L< + .
O4umsL<3pm (0,035 +0,04 - Ra) um interno PC/48 Rev.4 | (Parametro Ra)

Procedimiento Rugosimetro de palpador

<L< .
L3pms<Ll<11um (0,06 +0,05 - Rz) um interno PC/48 Rev.4 | (Parametro Rz)

Procedimiento Rugosimetro de palpador

<L< .
14pm<L<11,2um | (0,1+0,05 - Rmax) um interno PC/48 Rev.4 | (Pardmetro Rmax)

(**) La CMC coincide con la especificacion minima verificable (MPEe).

(***) La CMC coincide con la especificacién minima verificable (MPEp).

Fuerza y Par (Force and Torque)

NORMA/ INSTRUMENTOS A 2

*

CAMPO DE MEDIDA INCERTIDU-MBRE (*) PROCEDIMIENTO CALIBRAR CODIGO

Range Uncertainty (*) Code
Standard/ Procedure Instruments
FUERZA
Force
Compresién/Traccién Procedimiento interno | Dinamodmetros sin A

0,43N<F <10N 0,045 N PC/202 Rev.5 clase en cargas
10N<F<3000N 0,0045 - F crecientes

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
at www.enac.es
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NORMA/ INSTRUMENTOS A ~
*
CAMPORS'E IZIEDIDA INCEI::;’B‘:’I:/IthI)E( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C(ZEL(:O
9 y Standard/ Procedure Instruments
PAR
Torque
Procedimiento interno H'erramlerjta.s A
dinamométricas de
0,196 N-m<M<588N-m 0,023 - M PC/201 tipos y clases que
basado en la norma
588N - mM<M<1960N:m 0,022 - M UNE-EN 1SO 67892 define la norma UNE-
EN ISO 6789
Procedimiento interno | Herramientas
PC/201 dinamomeétricas de
2N-m<M<1000N-m 0,031-M basado en la norma tipos y clases que
UNE-EN ISO 6789-2 define la norma
UNE-EN ISO 6789
Masa (Mass)
NORMA/ INSTRUMENTOS A A
*
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDU.MBRE (*) PROCEDIMIENTO CALIBRAR CODIGO
Range Uncertainty (*) Code
Standard/ Procedure Instruments
MASA
Mass
p . . Medi A
220g<m<10000¢ 0,26¢ PE‘;Z%‘;”;:\*/”;O neme m:’?elfi?afizadas de
10000 g < m £20000 g 0,59¢g ’ masa

Img<m<10g

10g<m<1lkg

lkg<m<5kg

5kg<m<45kg

45kg<m<70kg

70 kg < m <150 kg

150 kg < m <600 kg

(3,0-10%-m+9,5-103%) mg
(m en mg)

(1,0-10%-m+0,14) mg
(m en mg)

(3,9-10°-m+5,1) mg
(m en mg)

(49-10°-m+2,1-10%)g
(meng)

(2,4-10°-m+8,6)¢g
(meng)

(2,0-10°-m+17)g
(meng)

(2,7-10° - m+40)g
(meng)

Procedimiento interno
PC/401

basado en el
documento
EURAMET/cg/18

Instrumentos de |
pesaje de
funcionamiento no
automatico

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
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Presion y Vacio (Pressure and Vacuum)
NORMA/ INSTRUMENTOS A a
AMPO DE MEDIDA INCERTIDUMBRE (* DI
< oRange CUnce rtcl:Jinty(*) () PROCEDIMIENTO CALIBRAR C?:o dfo
Standard/ Procedure Instruments
PRESION ABSOLUTA NEUMATICA
Pneumatic pressure: absolute
3,5kPa<P<1,1 MPa 5,7-10°-P+0,067 kPa Procedimientos Mandmetros A
1,1 MPa< P <2 MPa 1,2 kPa internos Transmisores
2 MPa<P<3,5Mpa 2,2 kPa PC/301 Rev.7
3,5MPa<P<7MPa 4,4 kPa PC/302 Rev.6
7 MPa <P <19,5 MPa 22 kPa
PRESION RELATIVA NEUMATICA
Pneumatic pressure: gauge
-95 kPa<P<1MPa 6,2-10>-|P| + 0,057 kPa Procedimientos Mandmetros A
1MPa<P<2MPa 0,79 kPa internos Transmisores
2MPa<P<3,5MPa 1,6 kPa PC/301 Rev.7
3,5MPa<P<7MPa 2,8 kPa PC/302 Rev.6
7 MPa <P <19,5 MPa 14 kPa ’
PRESION RELATIVA HIDRAULICA
Hydraulic pressure: gauge
0,1 MPa<P<2MPa 0,79 kPa Procedimientos Mandmetros A
2MPa<P<3,5MPa 1,6 kPa internos Transmisores
3,5MPa<P<7MPa 2,8 kPa PC/301 Rev.7
7 MPa <P <35 MPa 14 kPa PC/302 Rev.6
35 MPa< P <70 MPa 28 kPa
70 MPa < P <100 MPa 39 kPa
PRESION ABSOLUTA NEUMATICA
Pneumatic pressure: absolute
3,5kPa<P<0,12 MPa 0,15 kPa Procedimientos Mandmetros |
0,12 MPa< P <2 MPa 1,2 kPa internos Transmisores
2 MPa<P<3,5MPa 2,2 kPa PC/301 Rev.7
3,5MPa<P<7MPa 4,4 kPa PC/302 Rev.6
7 MPa<P<10MPa 22 kPa
PRESION RELATIVA NEUMATICA
Pneumatic pressure: gauge
-95 kPa <P <0,02 MPa 0,15 kPa Procedimientos Mandmetros |
0,02 MPa<P<2MPa 0,79 kPa internos Transmisores
2 MPa<P<3,5MPa 1,6 kPa PC/301 Rev.7
3,5MPa<P<7MPa 2,8 kPa PC/302 Rev.6
7 MPa <P <10 MPa 14 kPa
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NORMA/ INSTRUMENTOS A a
*
CAMPORSE IZIEDIDA INCE:I:E;,“SB%( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C%s:go
s v Standard/ Procedure Instruments
PRESION RELATIVA HIDRAULICA
Hydraulic pressure: gauge
0,5 MPa<P<2MPa 0,79 kPa Procedimientos Mandmetros |
2 MPa<P<3,5MPa 1,6 kPa internos Transmisores
3,5MPa<P<7MPa 2,8 kPa PC/301 Rev.7
7 MPa <P <35 MPa 14 kPa PC/302 Rev.6
35MPa<P<70MPa 28 kPa
70 MPa <P <100 MPa 39 kPa
Temperatura y Humedad (Temperature and Humidity)
NORMA/ INSTRUMENTOS A .
*
CAMPO DE MEDIDA INCERTIDU.MBRE( ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR CODIGO
Range Uncertainty (*) Code
Standard/ Procedure Instruments
TEMPERATURA
Temperature
-30°Ca 150°C 0,25 °C Procedimiento interno | Termdmetros de A
>150°Ca 200 °C 0,40 °C PC/101 Rev.6 lectura directa con
>200°Ca300°C 0,43 °C sensor de resistencia
>300°Ca400°C 0,76 °C termomeétrica y con
> 400 °C a 600 °C 3,1°C otros sensores de
resistencia
-30°Ca80°C 0,31°C Procedimiento interno | Termdmetros de A
80°Ca 150 °C 0,32 °C PC/101 Rev.6 lectura directa con
>150°Ca 200 °C 0,44 °C sensor de termopar
>200°Ca 300 °C 0,71°C de metal noble
>300°Ca400°C 0,95 °C
>400 °C a 600 °C 3,2°C
> 600 °C a 660 °C 4,2 °C
-30°Ca150°C 0,51°C Procedimiento interno | Termdmetros de A
> 150 °C a 200°C 0,60 °C PC/101 Rev.6 lectura directa con
>200°C a 300°C 1,0°C sensor de termopar
>300°C a 400°C 1,2 °C de metal comun
> 400°C a 600°C 3,2°C
> 600 °C a 660 °C 4,3°C
-30°Ca 80°C 0,21 °C Procedimiento interno | Termdémetros de A
>80°C a 150°C 0,22 °C PC/104 Rev.4 columna de liquido
> 150 °C a 200°C 0,38 °C de inmersioén parcial
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NORMA/ INSTRUMENTOS A ~
*
CAMPORZE;:IEDIDA INCE‘:I‘::‘,:"M;?: ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR C(():E‘Ifeio
Standard/ Procedure Instruments
s0rcasore oawc  [roxeamenomene \emanavose |
>80°Ca200°C 0,41°C ‘ sensor de resistencia
>200°Ca250°C 0,46 °C termométrica y con
>250°Ca400°C 0,77 °C otros sensoresyde
>400°Ca 600 °C 3,1°C . .
resistencia
-30°Ca80°C 0,52°C Procedimiento interno | Termdmetros de
>80°Ca200°C 0,60 °C PC/103 Rev. 6 lectura directa con
>200°Ca250°C 1,0°C sensor de termopar
>250°Ca400 °C 1,2°C de metal comun
> 400 °Ca 600 °C 3,2°C
> 600 °Ca 660 °C 4,3°C
TEMPERATURA EN AIRE
Temperature in air
-25°Ca45°C 0,21 °C Procedimiento interno | Termdmetros de A
>45°Ca80°C 0,30 °C PC/102 Rev.4 lectura directa con
>80 °Ca 100 °C 0,43 °C sensor de resistencia
termomeétrica
Registradores de
temperatura

C
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NORMA/ INSTRUMENTOS A ~
*
CAMPORZI'EgI;/IEDIDA INCZ‘::;zan;:ES ) PROCEDIMIENTO CALIBRAR CCZ.EL(:O
Standard/ Procedure Instruments
HUMEDAD
Humidity
10 %hr a 20 %hr Procedimiento interno | Higrémetros de A
o PC/102 Rev.4 humedad
20°Ca<45°C 1,1 %hr .
Registradores de
temperatura y/o
> 20 %hr a 30 %hr P v/
humedad
20°Ca<45°C 1,1 %hr i
Transmisores de
humedad relativa
> 30 %hr a 40 %hr
20°Ca<45°C 1,2 %hr
> 40 %hr a 50 %hr
20°Ca<45°C 1,3 %hr
> 50 %hr a 60 %hr
20°Ca<45°C 1,5 %hr
> 60 %hr a 70 %hr
20°Ca<23°C 1,6 %hr
23°Ca<45°C 1,5 %hr
> 70 %hr a 95 %hr
20°Ca<45°C 1,9 %hr

Nota 1: Este laboratorio estd acreditado para:

X calibrar el lazo completo de medida de temperatura (sondas e indicador conjuntamente) “in situ”
X calibrar las sondas de temperatura (TRP o termopares)
[] calibrar los indicadores de temperatura por simulacién eléctrica

segun lo establecido en la Orden AAA/458/2013, de 11 de marzo (SONDAS458)
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PARTE B: CARACTERIZACION DE MEDIOS ISOTERMOS

, cODIGO
ENSAYO METODO DE ENSAYO ODE

ESTUFAS DE VACIO (Presion absoluta: atm. a 0,25 MPa)
Vacuum ovens (Absolute pressure: from atmospheric to 0,25 MPa)
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
> 20 °Ca 180 °C (Incertidumbre: + 0,61 °C) PE/102 Rev. 6

o o H s o
>180°Ca 250 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C) Las incertidumbres corresponden a medidas
Estudio de uniformidad de temperatura realizadas sin carga
> 20 °Ca 180 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)
> 180 °C a 250 °C (Incertidumbre: + 0,65 °C)
Estudio de Indicacién de temperatura
>20°Ca 180 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
> 180 °Ca 250 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
ESTUFAS
Furnaces
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
>0 °Ca 80 °C (Incertidumbre: *+ 0,24 °C) PE/102 Rev. 6

>80 °Ca 120 °C (Incertidumbre: + 0,35 °C)

> 120 °Ca 180 °C (Incertidumbre: + 0,36 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)
> 300 °C a 350 °C (Incertidumbre: + 0,75 °C)

Las incertidumbres corresponden a medidas
realizadas sin carga

Estudio de uniformidad de temperatura
>0 °Ca 80 °C (Incertidumbre: + 0,25 °C)
>80 °Ca 120 °C (Incertidumbre: + 0,37 °C)
>120°C a 180 °C (Incertidumbre: + 0,40 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 0,65 °C)
> 300 °C a 350 °C (Incertidumbre: + 0,78 °C)

Estudio de indicacién de temperatura

>0 °Ca 80 °C (Incertidumbre: + 0,43 °C)
>80 °Ca 120 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)
>120°Ca 180 °C (Incertidumbre: *+ 0,67 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
> 300 °C a 350 °C (Incertidumbre: *+ 1,3 °C)
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¢ cODIGO
ENSAYO METODO DE ENSAYO FODL

CONGELADORES
Freezers
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
-80°C a -40°C (Incertidumbre: + 0,29 °C) PE/102 Rev. 6

_ o o H s o,
>-40°Ca O°C (Incertidumbre: £ 0,24 °C) Las incertidumbres corresponden a medidas
Estudio de uniformidad de temperatura realizadas sin carga
-80°C a -40°C (Incertidumbre: + 0,31 °C)
>-40°C a 0°C (Incertidumbre: + 0,25 °C)
Estudio de indicacién de temperatura
-80°C a -40°C (Incertidumbre: + 0,53 °C)
>-40°C a 0°C (Incertidumbre: + 0,43 °C)
REFRIGERADORES
Refrigeratos
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
0°Ca 20 °C (Incertidumbre: + 0,24 °C) PE/102 Rev. 6
Estudio de uniformidad de temperatura :::I:Z:Z;Si?nn::zrrez corresponden a medidas
0°C a 20°C (Incertidumbre: + 0,25 °C) &
Estudio de indicacién de temperatura
0°C a 20°C (Incertidumbre: + 0,43 °C)
INSTALACIONES TERMICAS
Thermal facilities
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
>-40 °C a 20 °C (Incertidumbre: + 0,24 °C) PE/102 Rev. 6
Estudio de uniformidad de temperatura Las incertidumbres corresponden a medidas
>-40 °C a 20 °C (Incertidumbre: + 0,25 °C) realizadas sin carga
Estudio de indicacién de temperatura
>-40 °C a 20 °C (Incertidumbre: + 0,43 °C)
INCUBADORES
Incubators
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
>5 °Ca 60 °C (Incertidumbre: + 0,24 °C) PE/102 Rev. 6
Estudio de uniformidad de temperatura Las incertidumbres corresponden a medidas
>5°Ca 60 °C (Incertidumbre: + 0,25 °C) realizadas sin carga
Estudio de indicacién de temperatura
>5°Ca 60 °C (Incertidumbre: + 0,43 °C)

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed

at www.enac.es

Codigo Validacion Electrénica: r901NE6521k75J19K8

La acreditacién mantiene su vigencia hasta notificacion en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.

Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui


http://www.enac.es/

Anexo Técnico/Technical Annex

N2 106/LC10.153 Rev./Ed. 28
Pag. 16 de 19

Entidad Nacional de Acreditacion

cODIGO

ENSAYO METODO DE ENSAYO CODE

BANOS DE TEMPERATURA CONTROLADA
Liquid baths

Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
-80 °C a -40 °C (Incertidumbre: + 0,61 °C) PE/102 Rev. 6
>-40 °Ca 180 °C (Incertidumbre: + 0,61 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: *+ 0,63 °C)

Las incertidumbres corresponden a medidas
realizadas sin carga

Estudio de uniformidad de temperatura
-80 °C a -40 °C (Incertidumbre: # 0,61 °C)
>-40 °C a 180 °C (Incertidumbre: # 0,63 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 0,65 °C)

Estudio de indicacién de temperatura

-80 °C a -40 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
>-40 °C a 180 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)

TERMOCICLADORES
Thermocyclers

Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
>5°Ca 180 °C (Incertidumbre: + 0,61 °C) PE/102 Rev. 6
> 180 °C a 200 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)

Las incertidumbres corresponden a medidas
Estudio de uniformidad de temperatura realizadas sin carga

>5°Ca 180 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)

> 180 °C a 200 °C (Incertidumbre: + 0,65 °C)

Estudio de indicacién de temperatura
>5°Ca 180 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
> 180 °C a 200 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)

DIGESTORES
Digestors

Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
> 50 °C a 180 °C (Incertidumbre: + 0,61 °C) PE/102 Rev. 6
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)
> 300 °C a 450 °C (Incertidumbre: * 3,5 °C)

Las incertidumbres corresponden a medidas
realizadas sin carga

Estudio de uniformidad de temperatura

> 50 °C a 180 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 0,65 °C)
> 300 °C a 450° C (Incertidumbre: + 3,5 °C)

Estudio de indicacién de temperatura

> 50 °Ca 180 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)
> 300 °C a 450 °C (Incertidumbre: *+ 6,1 °C)
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¢ cODIGO
ENSAYO METODO DE ENSAYO FODL
MUFLAS
Muflas
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
100 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 3,0 °C) PE/102 Rev. 6
>300°Ca 500 °C (Incertidumbre: £ 3,5 °C) Las incertidumbres corresponden a medidas
> 500 °C a 800 °C (Incertidumbre: * 3,5 °C) realizadas sin carga P
> 800 °Ca 1200 °C (Incertidumbre: + 3,6 °C) &
Estudio de uniformidad de temperatura
100 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 3,0 °C)
> 300 °Ca 500 °C (Incertidumbre: *+ 3,5 °C)
> 500 °C a 800 °C (Incertidumbre: * 3,7 °C)
> 800 °Ca 1200 °C (Incertidumbre: + 3,9 °C)
Estudio de indicacién de temperatura
100 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 5,1 °C)
> 300 °Ca 500 °C (Incertidumbre: + 6,1 °C)
> 500 °C a 800 °C (Incertidumbre: *+ 6,4 °C)
> 800 °C a 1200 °C (Incertidumbre: + 6,6 °C)
AUTOCLAVES DE ESTERILIZACION (Presién absoluta: atm. a 0,25 MPa)
Sterilization autoclaves (Absolute pressure: from atmospheric to 0,25 MPa)
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
0 °C a 140 °C (Incertidumbre: + 0,35 °C) PE/102 Rev. 6
Las i . .
Estudio de uniformidad de temperatura rZ:IIi;aCZ;zds:Jnn::k;rrez corresponden a medidas
0°C a 140 °C (Incertidumbre: + 0,42 °C) g
Estudio de indicacién de temperatura
0°C a 140 °C (Incertidumbre: + 0,61 °C)
AUTOCLAVES DISTINTOS DE ESTERILIZACION (Presion absoluta: atm. a 0,25 MPa)
Autoclaves different from sterilizers (Absolute pressure: from atmospheric to 0,25 MPa)
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
0 °C a 140 °C (Incertidumbre: + 0,35 °C) PE/102 Rev. 6
Estudio de uniformidad de temperatura I;::I:Z;:Z;Si?nnlzrrez corresponden a medidas
0°C a 140 °C (Incertidumbre: * 0,42 °C) &
Estudio de indicacién de temperatura
0 °Ca 140 °C (Incertidumbre: + 0,61 °C)
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cODIGO

ENSAYO METODO DE ENSAYO CODE

CAMARAS CLIMATICAS Y SALAS CLIMATIZADAS
Climatic chambers and climatic rooms

Temperatura: 20 °Ca 50 °C Procedimiento interno Al

Estudio de estabilidad de humedad PE/102 Rev. 6

10 %hr a 20 %hr (Incertidumbre: + 0,6 %hr) Las incertidumbres corresponden a medidas
> 20 %hr a 40 %hr (Incertidumbre: + 0,6 %hr) realizadas sin carga

> 40 %hr a 60 %hr (Incertidumbre: + 0,6 %hr)
> 60 %hr a 90 %hr (Incertidumbre: + 0,6 %hr)
> 90 %hr a 95 %hr (Incertidumbre: + 0,6 %hr)

Estudio de uniformidad de humedad

10 %hr a 20 %hr (Incertidumbre: + 0,85 %hr)
> 20 %hr a 40 %hr (Incertidumbre: + 1,2 %hr)
> 40 %hr a 60 %hr (Incertidumbre: + 1,3 %hr)
> 60 %hr a 90 %hr (Incertidumbre: + 1,5 %hr)
> 90 %hr a 95 %hr (Incertidumbre: + 1,5 %hr)

Estudio de indicacién de humedad

10 %hr a 20 %hr (Incertidumbre: + 1,3 %hr)

> 20 %hr a 40 %hr (Incertidumbre: + 1,8 % hr)
> 40 %hr a 60 %hr (Incertidumbre: + 2,0 %hr)
> 60 %hr a 90 %hr (Incertidumbre: + 2,2 %hr)
> 90 %hr a 95 %hr (Incertidumbre: + 2,2 %hr)

CAMARAS CLIMATICAS
Climatic chambers

Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
>-21°Ca 0 °C (Incertidumbre: + 0,12 °C) PE/102 Rev. 6
>0°Ca 20 °C (Incertidumbre: + 0,12 °C)
> 20 °Ca 45 °C (Incertidumbre: + 0,12 °C)
> 45 °C a 80°C (Incertidumbre: + 0,12 °C)
>80°C a 100 °C (Incertidumbre: + 0,23 °C)

Las incertidumbres corresponden a medidas
realizadas sin carga

Estudio de uniformidad de temperatura
>-21°Ca 0 °C (Incertidumbre: + 0,24 °C)
>0 °Ca 20 °C (Incertidumbre: *+ 0,24 °C)

> 20 °Ca 45 °C (Incertidumbre: + 0,24 °C)
> 45 °C a 80 °C (Incertidumbre: + 0,37 °C)
>80 °Ca 100 °C (Incertidumbre: + 0,55 °C)

Estudio de indicacién de temperatura
>-21°Ca 0°C (Incertidumbre: + 0,40 °C)
>0°Ca 20°C (Incertidumbre: *+ 0,37 °C)

> 20°C a 45°C (Incertidumbre: + 0,37 °C)
> 45°C a 80°C (Incertidumbre: + 0,55 °C)
> 80°C a 100°C (Incertidumbre: + 0,84 °C)
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¢ cODIGO
ENSAYO METODO DE ENSAYO CODE
CAMARAS CLIMATICAS (ensayos sin humedad)
Climatic chambers
Estudio de estabilidad de temperatura Procedimiento interno Al
-80°C a -40°C (Incertidumbre: + 0,29 °C) PE/102 Rev. 6
>-40°C a 80°C (Incertidumbre: + 0,24 °C)
>80 °Ca 120 °C (Incertidumbre: + 0,35 °C) Las incertidumbres corresponden a medidas
>120°Ca 180 °C (/ncertldumbl’e.' * 0,36 OC) reallzadas sin carga

> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)

Estudio de uniformidad de temperatura
-80°C a -40°C (Incertidumbre: + 0,31 °C)
>-40°C a 80°C (Incertidumbre: + 0,25 °C)
>80 °Ca 120 °C (Incertidumbre: + 0,37 °C)
> 120 °Ca 180 °C (Incertidumbre: *+ 0,40 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: * 0,65 °C)

Estudio de indicacién de temperatura
-80°C a -40°C (Incertidumbre: + 0,53 °C)
>-40°C a 80°C (Incertidumbre: + 0,43 °C)
>80 °Ca 120 °C (Incertidumbre: + 0,63 °C)
> 120 °Ca 180 °C (Incertidumbre: + 0,67 °C)
> 180 °C a 300 °C (Incertidumbre: + 1,1 °C)

(*) Menor incertidumbre de medida que el laboratorio puede proporcionar a sus clientes, expresada como
incertidumbre expandida para un nivel de confianza de aproximadamente el 95%.

(*) The smallest uncertainty of measurement the laboratory can provide to its customers, expressed as the expanded uncertainty
having a coverage probability of approximately 95%.

Un método interno se considera que esta basado en métodos normalizados cuando su validez y su adecuacién al
uso se han demostrado por referencia a dicho método normalizado y en ningun caso implica que ENAC considere
gue ambos métodos sean equivalentes. Para mas informacion recomendamos consultar el Anexo | al CGA-ENAC-
LEC.

An in-house method is considered based on standardized methods when its validity and suitability have been demonstrated
against standard reference methods. This will never imply that ENAC considers both methods equivalents. For more information,
please consult Annex | to the CGA-ENAC-LEC.

Esta revision corrige las erratas detectadas en la revision n2.27. de fecha 12/12/2025
This edition corrects mistakes detected in Ed. 27 dated 12/12/2025

Accreditation will remain valid until notification to the contrary. This accreditation is subject to modifications, temporary suspensions and withdrawal. Its validity can be confirmed
at www.enac.es

Codigo Validacion Electrénica: r901NE6521k75J19K8
La acreditacién mantiene su vigencia hasta notificacion en contra. La presente acreditacion esta sujeta a modificaciones, suspensiones temporales y retirada.
Su vigencia puede confirmarse en https://www.enac.es/web/enac/validacion-electronica o haciendo clic aqui
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